SOD "Uc¢en instalatér 2026" — krajské kolo

Manual pro hodnotici komisi:

zavitové tyce + skryté upevnéni keramiky
(montaz, nastaveni)

10

WC misa (montaz, rovina)

10

CAST . -WC 100
vyrovnavaci paska Laufen-montaz 5 |Montaz zavésné misy na namontovany modul systému Jika , v€etné dopojeni odpadu i splachovaciho potrubi, k tomu se také

pripocitava i nastaveni Sroubl v pfedsténovém modulu.
Déle je tfeba do modulu namontovat splachovaci zafizeni a plovakovy ventil.
Soutézici ma za ukol také pfesné namontovat splachovaci tlacitko na modul Jika.

splachovaci zafizeni (montaz) 5 |Namontovani sedatka tak, aby pfesné sedélo na mise a nebylo voIné.
plovakovy ventil (montaz + napojeni na roh. . . ) e . . .
ventil) 5 |V.momenté, kdy je vie namontovano se #ak prihlasi komisafri a predvede svoji montaz.
montaz splachovaciho a odpadniho Na zavér stejné jako pfi montazi umyvadla se musi cela sestava rozmontovat a dat jednotlivé komponenty na misto, odkud je
: 20 |yzali
otrubi :
ovladaci tlagitko (montaZz, funkénost) 20
WC sedatko (montaz) 10
demontaz ukolu Il. WC 5 |Dokonceni této posledni operace je brano jako ukonceni celé discipliny.
BOZP, montazni postup, &istota provedeni | 10 Zde h,ovdrjotlt dodrzovani bezpec¢nosti prace pfi zhotovovani daného ukolu, pofadek na pracovisti, pouziti ochrannych pomucek,
I montazni postup.
CAST IIl. - umyvadio 100
umyvadlo (upevnéni, Srouby, podlozky) 10 |MontaZz umyvadia Jika na Srouby, které si soutéZici sdm namontuje a ur¢i jejich délku. Odpad se napoji do pfipraveného odpadu a
— - smontuje se cely sifon. Namontuji se rohové ventily, které se nachystaji na pfipojeni stojankové baterie. Na umyvadlo bude pfipevnéna
umyvadlo (montaZ, rovina) 10 |stojankova baterie s oviadanim vytoku.
umyvadlovy sifon (dopojeni, spad) 5 |V.momenté, kdy je vSe namontovano prihlasi se soutézici komisafti a probéhne tlakova zkouska. Do umyvadla se napusti voda a
" - — odzkousi se té€snost sifonu a predevsim funk&nost ovladani odtoku. Zde mlize Zak provést jednu korekci tésnosti, i tak zde budou
rohové ventily (montaz) S strzeny body na polovinu za tlakovou zkousku. Dle nové hodnotici tabulky 20 bodu, pokud bude korekce -10 bodu.
stojankova baterie (montaz, pfipojeni) 20 |Po této zkouSce soutézici rozebere tuto sestavu a predevsim ulozi vSe na své misto, to znamena, Ze se vSe poloZi na sva mista —
toiankova bateri Tadani vopusti 15 Srouby, umyvadla a sifon na podlahu a stojankova baterie zpatky do krabice, ze které ji Zaci pfed montazi vybalili.
stojankova baterie (oviadani vypusti) Po této posledni operaci se povazuje cely ukol za splnény.
umyvadlovy sifon (zkouska tésnosti) 20
demontaz ukolu Ill. Umyvadio 5 |Dokonceni této posledni operace je brano jako ukon&eni celé discipliny.
BOZP, montazni postup, &istota provedeni | 10 ig:t:sdnotit dodrzovani bezpec¢nosti prace pfi zhotovovani daného Ukolu, pofadek na pracovisti, pouziti ochrannych pomtcek, montazni
CAST IV. - med’ 100
rozméry (tolerance 2 mm) 25 Hodnotit rozméry 1, 2, 3, 4,5......... dle vykresové dokumentace
_ tolerance *2 mm, kazdy rozmér nad toleranci za 1mm -1 bod (napi. 2 mm nad toleranci -2 body)
Pajeni - vizualni kontrola pajeného spoje, pajka by méla byt zalita po celém obvodu spoje, spoj by mél byt Cisty, povrch by nemél
pajeni, lisovani (provedeni, ¢istota) 15 |byt pfepaleny od plamene a nemél by obsahovat zbytky pajky.
Lisovani - vizualni kontrola lisovaného spoje, oznaceni zasunuti trubky do tvarovky, ¢isty spoj.
kfizeni (provedeni, tolerance t5mm) 10 [Hodnotit vysku 50 mm ze stfedu trubky na stfed oblouku, tolerance +5 mm (kazdy 1 mm nad toleranci -2 body).
oblouk (thel,provedeni) 5 |Hodnotit kvalitu provedeného ohybu, trubka nesmi byt pomackana nebo jinak vizualné poskozena.
nasténné koleno (rovinnost) 5 |Hodnotit rovinnost montaZe nasténného kolena .
celkové provedeni (rovinnost) 15 |Zde hodnotit vzhled, rovinnost vyrobku, Eistotu provedeni, kvalitu spojii a ohyb(, dodrzeni vykresové dokumentace.
. « Bude provedena vzduchem, kontrola tésnosti pajenych spoju.
tlak kousk RSP N ) N . Lo | -
akova zkouska i 1 spoj netésny -5 bodu, 2 spoje -10 bodu, 3 a vice spojl -15 bodu dle hodnotici tabulky.
BOZP, montazni postup 10 zde h’ovdn’om dodrzovani bezpecnosti prace pfi zhotovovani daného ukolu, pofadek na pracovisti, pouziti ochrannych pomucek,
montazni postup
CAST V. - plast 100
rozméry (tolerance 2 mm) 25 hodnvotlt rozméry 1, 2, 3, 4}, LI, dle vykresové dokumentace tolerance 2 mm kazdy rozmér nad toleranci za 1 mm -1 bod
(napf. 2 mm nad toleranci -2 body)
svaFovani (svary, provedeni) 15 vizualni kontrolg svafeného spoje, spoj by mél byt Cisty, oznaceni zasunuti trubky do tvarovky, rovnomérné prstynky (nakruzky)
po obvodu spoije.
nasténné koleno (rovinnost) 5 |hodnotit rovinnost montaze nasténného kolena
Ghel (kolena, T-kus) 10 hodnotit spravné navareni kolen a T kusu do uhlu dle vykresové dokumentace a rovinnost celého vyrobku, za kazdy $patny thel -
’ 1 bod z celkového poctu dle hodnotici tabulky
Lpl“'echody PPR (rovinnost) 5 Jhodnotit rovinnost montaze pfechodu
celkové provedeni (rovinnost) 15 |Zde hodnotit vzhled, rovinnost vyrobku, Eistotu provedeni, kvalitu spojii a ohyb(, dodrzeni vykresové dokumentace.
. « Bude provedena vzduchem, kontrola tésnosti svafovanych spojl.
tlak kousk RSP N ) N . .2 . -
akova zkouska i 1 spoj netésny -5 bodu, 2 spoje -10 bodu, 3 a vice spojl -15 bodu dle hodnotici tabulky.
BOZP, montazni postup 10 Zde h’ovdr)otlt dodrzovani bezpecnosti prace pfi zhotovovani daného ukolu, pofadek na pracovisti, pouziti ochrannych pomucek,
montazni postup.
CAST VL. - kov 100
rozméry (tolerance 2 mm) 25 Hodnotit rozméry 1,2, 3,4, 5......... dle vykresové dokumentace.
v ~ tolerance +2 mm kazdv rozmér nad toleranci za 1 mm -1 bod (napi. 2 mm nad toleranci -2 body)
S . vizualni kontrola zavitovych spojl, zacisténi natésnéného zavitu, mira poSkozeni tvarovky po dotaZzeni hasakem, pfesah zavitu
zavitové spoje 15
nad tvarovkou.
kiizeni sroubované 10 |u kfizeni hodnotit rovnomérné dotazeni kolen do vsuvek, vyboceni kolen od osy vyrobku, pfesazeni do stran
tssnéni zavitd k ; 10 pribézné hodnotit: naskrabani zavitd platkem na ocel,manipulace s konopnou panenkou, poZzadované mnozstvi konopi na zavit,
esneni zavitu konopim tésnéni spravnym smérem, dotazeni ocel. kartdéem, namazani zavitu spravnym mazivem.
celkové provedeni 15 Zde hodnotit vzhled, rovinnost vyrobku, ¢istotu provedeni a kvalitu zavitovych spoju, dodrzeni vykresové dokumentace.
. . Bude provedena vzduchem, kontrola tésnosti zavitovych spoju.
tlakova zkouska 15 11 spoj netésny -5 bod, 2 spoie -10 boddi, 3 a vice spoit -15 bodd die hodnatici tabulky
BOZP, montazni postup 10 zde,hoc?notlt d,ovdr’zovanl bezpecnosti prace pfi zhotovovani daného ukolu, pofadek na pracovisti, pouziti ochrannych pomucek,
spravny montazni postup
CAST VII. - montaz svarenct 100
rozméry (tolerance £2 mm) 25 Hodnotit rozméry 1, 2, 3, 4, 5...... dle vykresové dokumentace.
ry _ tolerance *2 mm, kazdy rozmér nad toleranci za 1mm -1 bod (napi. 2 mm nad toleranci -2 body)
montaz nasténné baterie 10 |Zde hodnotit spravnou montaz nasténné baterie, etazky, rovinnost, rozte¢, spravna femesina montaz (pouziti spravného naradi).
tésnéni zavita 5 |hodnotit spravné femesiné natésnéni zavitd, vizualni Cistotu spojl, pouziti spravnych tésnicich prostredkl
osa (Cu) kfizeni pfes PPR 5 |Hodnotit spravné femesiné provedeni kfizeni potrubi dle vykresové dokumentace.




||osa (kov) kFizeni pfes PPR 5 |Hodnotit spravné femesiné provedeni kfizeni potrubi dle vykresové dokumentace.
rozmér rozteée pro nast. baterii 5 |Zde hodnotit spravné provedeni roztece dle vykresové dokumentace.
. . Zde hodnotit vzhled, €istotu provedeni, spravné femesiné provedeni vyrobku, pfipadné funkénost, spravnou montaz baterie a
celkové provedeni - sestava 20 . i A . .
spravnou montaz celkové sestavy dle vykresové dokumentace.
. . Bude provedena vzduchem, kontrola tésnosti pajenych spoju.
tlakova zkouska 15 11 spoj netésny -5 bod, 2 spoie -10 bodd, 3 a vice spoit -15 bodd die hodnatici tabulky
BOZP, montazni postup 10 Zde hodnotit dodrzovani bezpecénosti prace pfi zhotovovani daného Ukolu, pofadek na pracovisti, pouziti ochrannych pomucek,

montézni postup.
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